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      Настоящий паспорт, совмещенный с техническим описанием и инструкцией по эксплуатации, является документом, удостоверяющим гарантированные предприятием-изготовителем основные параметры и технические характеристики установки  дозирования  пенящихся жидкостей  (далее по тексту – "установка"). Паспорт предназначен также для изучения принципа работы установки и устанавливает правила ее эксплуатации, соблюдение которых обеспечивает поддержание установки в постоянной готовности к работе.

Разработчик оставляет за собой право на постоянное совершенствование конструкции установки. Поэтому отдельные положения паспорта могут не совпадать с конструкцией поставляемого образца.

1. НАЗНАЧЕНИЕ

1.1. Установка предназначена для наполнения канистр жидкостями емкостью 5 - 10л. Контроль наполнения осуществляется с помощью расходомера. 

1.2. Установка изготовлена в климатическом  исполнении УХЛ категории 4.2 по ГОСТ 15150-69 и предназначена для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от 15 до 35 0С, относи​тельной влажности воздуха до 80 % при 25 0С и атмосферном давлении от 84 до 106,7 кПа.

1.3. Установка соответствует требованиям ГОСТ 12.2.003-91 и ГОСТ 12.2.124-90.  Электрические изделия, входящие в состав установки, соответствуют требованиям ГОСТ 12.2.007.0-75, а также "Правилам устройства электроустановок".

1.4. Наименование установки: "Установка  дозирования жидкостей по расходу с конвейером".

1.5. Сокращенное наименование установки:  "Установка дозирования  ДУЭТ- Р (ПНК)".

1.6. Условное обозначение установки  –  ДУЭТ- Р (ПНК).
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ

Способ дозирования   –   по расходу  
Максимальная производительность установки (для канистр  10 л), шт./ч  -  от 240.
Погрешность дозирования, % - ± 1,5 %
Количество дозирующих каналов,  шт.  – 4 .

Подача и съем тары – вручную.

Обслуживающий персонал, чел.  –  1.

Электропитание установки, В   –  380В,  50Гц.

Установленная мощность, не более, кВт  –  0,7.
Рабочее давление воздуха в пневмосистеме, бар  – 5 ÷ 8.
Расход воздуха до 25 л/мин.

Масса установки не более, кг   –   180.
3. КОМПЛЕКТ  ПОСТАВКИ
Состав установки и комплект ее поставки представлен в таблице 1.

                                                                                                                                                          Таблица 1.

	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	Установка дозирования
в составе
	1 шт.
	Сокращенное наименование 

ДУЭТ- Р

	Конвейер 
	1 шт
	Входит в состав установки

	Блок управления установкой
	1 шт.
	Входит в состав установки

	4-х канальный дозатор 800х600х550 мм
	1 шт.
	Входит в состав установки

	Расходомер
	4 шт.
	Входит в состав дозатора

	Присоединтельные шланги и рукава
	4 шт.
	Входят в состав дозатора

	Пневматические клапаны
	4 шт.
	Входят в состав дозатора

	Пневмопривод
	1 шт.
	Входит в состав дозатора

	Электронасос
	1 шт.
	Входит в состав дозатора

	Напорный шланг подключения установки к емкости с разливаемым продуктом (3 метра)
	1шт.
	Прилагается к установке

	Паспорт на установку
	1 шт.
	Прилагается к установке
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Рис.1
4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

 4.1.  Состав установки и назначение основных узлов.

 Установка  представлена на Рис. 1.
 Установка включает в свой состав: дозатор (1), транспортер (2) и щит управления (3). 

 Дозатор (1) предназначен для наполнения канистр приготовленным продуктом. Транспортер служит для перемещения пустых канистр устанавливаемых вручную в зоне «А» в зону наполнения  «В» и отвод наполненных продуктом канистр в зону «С», на которой наполненные канистры укупоривают и переставляют на поддон. 

 Дозатор (1) представляет собой стол. На столе смонтирована дозирующая система, управляемая от щита управления  (3). Дозирующая система включает: насос (4), пневмоцилиндр (7) с траверсой (8), коллектор (6) с расходомерами (11) и регулирующими кранами (12). На траверсе (8) смонтированы наполнительные патрубки (30), оснащенные  пневматическими клапанами (19). На пневоцилиндре (7) закреплен также фиксатор (9) с каплесъемниками (10). На столе, также установлены счетчики канистр: входной счетчик (17) и выходной счетчик (18).  На кронштейне выходного счетчика установлен выдвижной упор (13).

Транспортер (2) выполнен на сварной раме. Транспортерная лента представляет собой траковый носитель, перемещаемый цепью от мотор-редуктора. На транспортере смонтированы  направляющие (14 и 15) закрепленные с помощью зажимов (16).

Щит управления выполнен на отдельной стойке и может устанавливаться как справа, так и слева от дозатора. Щит управления выполнен в типовом корпусе, на котором размещены, электро и пневмовводы, автомат подачи питания на щит (20), индикатор наличия фаз (28), вводной пневмораспределитель (21), манометр давления воздуха (22), пневматический редуктор (23), счетчики доз (24), регулятор скорости транспортера(25), кнопка «ПУСК» (26) и кнопка «СТОП» (27). Внутри щита размещены: контроллер, частотный преобразователь привода транспортера и системы электро и пневмоуправления установкой.
4.2. Принцип работы на установке. 

        Работа на установке заключается в следующем.

 После сборки ее отдельных частей, размещения на месте работы, подключения электрической и пневматической частей, а также подключения насоса к емкости с продуктом, оператор устанавливает четыре пустые канистры на транспортере в зоне загрузки.

      Пустые канистры устанавливаются на транспортере горловинами к задней направляющей (16) с легким прижимом к ней. Канистры устанавливаются на расстоянии не менее 50 мм до входного счетчика (17.) Затем оператор нажимает кнопку «ПУСК» на щите управления. После нажатия на кнопку «ПУСК» установка производит следующие действия: включается транспортер, выдвигается  упор (13), а входной счетчик отсчитывает четыре канистры и останавливает транспортер, так, что канистры позиционируются горловинами под наполнительными патрубками. 

  После остановки транспортера, упор задвигается, а наполнительные патрубки начинают опускаться в горловины канистр.  При этом оператор должен контролировать момент попадания патрубков в горловины канистры. После входа патрубков в горловины канистр оператор возвращается  в зону загрузки канистр на транспортер и устанавливает на их место новые четыре канистры. В это время  наполнительные патрубки опускаются в нижнее положение. Нижнее положение патрубков фиксирует геркон пневмоцилиндра и подает команду на открытие  пневмоклапанов, включение счетчиков доз и насоса.  В канистры начинает поступать жидкий продукт из расходной емкости. Счетчики, установленные на каждом из каналов наполнения, отсчитывают установленную на них дозу и дают команду на закрытие соответствующего клапана. По закрытии  всех четырех клапанов насос выключается и подается команда на подъем наполнительных патрубков из канистр. После остановки наполнительных патрубков верхнем положении  выдерживается пауза для слива остатков жидкости из патрубков и верхний геркон пневмоцилиндра включает транспортер. Наполненные канистры перемещаются в зону готовой продукции (зона «С»), а новые пустые канистры устанавливаются  на позиции наполнения (в зоне «В»).

       По завершении  этой операции и учитывая, что время наполнения составляет ~ 60 сек,   переходит к зоне «С» транспортера и устанавливает крышки на наполненных канистрах, а затем снимает их и переставляет на поддон.  Затем оператор переходит в зону (А) и устанавливает следующие четыре пустые канистры. Далее действия оператора повторяются. 

      В случае возникновения аварийной ситуации (н.п. патрубок не попал в горловину канистры), оператор должен нажать кнопку «СТОП». После нажатия на кнопку «СТОП» пнемоклапаны закроются, насос остановится, а наполнительные патрубки переместятся в верхнее положение. Далее установка будет готова к наполнению следующих канистр. Для того,чтобы убрать частично наполненные канистры следует повторно нажать и удерживать кнопку «СТОП». Во время нажатия и удержания кнопки «СТОП» будет включен транспортер. После перемещения всех четырех канистр в зону «С» кнопку отпускают, а канистры снимают с транспортера.  Это действие необходимо для счета канистр выходным счетчиком. В противном случае может возникнуть новая аварийная ситуация. 

      В программе контроллера установки также  предусмотрено состояние «ПАУЗА». Это состояние включается при нажатии на кнопку «ПУСК» в процессе наполнения канистр. После ее нажатия насос прекращает подачу продукта на наполнение и закрываются пневматические клапаны.

      Выход из состояния «ПАУЗА» производится повторным нажатием на кнопку «ПУСК».  При этом открываются  пневматические клапаны, включается насос и наполнение канистр продолжается. 

5. СБОРКА И НАЛАДКа УСТАНОВКИ 
    5.1. Сборка  установки.

   Сборка установки на рабочем месте производится в следующем порядке.

   Дозатор (1) крепится к транспортеру (2) четырьмя болтами М8 - рама к раме. Регулируемые ножки транспортера и дозатора выставляются таким образом, чтобы установка крепко стояла на полу в строго горизонтальном положении. Щит управления (3) ставится по желанию справа или слева от дозатора (1). Подключение щита к дозатору и транспортеру производится согласно приложенным электрической и пневматической схемам (см. Приложения 2 и 3). После сборки и размещения установки на рабочем месте,  ее подключают к электрической и пневматической сетям.

   5.2. Наладка установки. 

  5.2.1. Проверка направления вращения двигателей 

  Направление вращения  мотор-редуктора транспортера  определяют путем его кратковременного включения. Для этого необходимо нажать и удерживать кнопку «СТОП» (27, Рис.1) на щите управления (3). При направлении движения транспортерной ленты справа на лево необходимо поменять местами фазы на двигателе мотор-редуктора. 

  Направление вращения насоса, устанавливается после подключения щита управления к дозатору. Насос включается в тот момент, когда патрубки достигают нижнего положения.  Вращение вентилятора двигателя насоса должно соответствовать направлению  стрелки на насосе. В случае направления вращения в другую сторону, необходимо поменять местами фазы на электродвигателе насоса. С целью исключения возможности откручивания подающего винта насоса, длительность проверки направления вращения ротора насоса не должна превышать 2 -3 сек. Далее необходимо нажать на кнопку «СТОП».

 5.2.2. Установка задней направляющей транспортера.  
   Установка задней направляющей транспортера (14) производится регулировкой положения зажимов (16). Направляющая должна быть  параллельна ленте транспортера и крепиться болтами в нижних отверстиях держателей зажимов.

5.2.3. Проверка работы упора.

После подключения щита управления к пневмосети  вводной пневмораспределитель (21) переводят в верхнее положение (Положение «Вкл.»). При этом траверса (8) должна переместиться в верхнее положение. Далее редуктором (23) по манометру (22) выставляют давление равное 1-2 атм (давление при наладке).  Затем  в щите управления шлицевой изолированной отверткой необходимо повернуть в вертикальное положение (по часовой стрелке) красный винт ручного дублирования на пневморасприделителя К2. Упор (13), при этом, должен выдвинуться. Упор (13) является главным позиционирующим узлом, от которого ведется вся дальнейшая установка позиционирования тары. 

5.2.4. Настройка положения фиксатора. 

Для настройки фиксатора (13, Рис.1) необходимо:

1).Уставить в зоне наполнения (зона «В») четыре пустые канистры так, что бы они стояли горловиной от себя  с легким прижимом к задней направляющей (14). Канистры не должны иметь зазора между собой. Правая стенка правой канистры должна касаться  упора (13). Чрезмерного давления и деформации канистр при их установке  не допускается.

2).Установить переднюю направляющую транспортера (15). 

3). Поджать канистры передней направляющей (15) так, что бы между канистрами и направляющей оставалося зазор 1-2 мм. Это необходимо  для того, что бы наполненные канистры, изменив геометрию при наполнении, плотно не прилегали к направляющим (14,15), и могли свободно перемещаться на транспортерной ленте.  

      4). Над установленными канистрами выставить держатель фиксатора (9) с каплесъёмниками (10) таким образом, чтобы каплесъёмники располагались точно над горловинами канистр.  Т.к. высота их положения на данном этапе не имеет значения, закрепить фиксатор (9) в данном положении. 

      5). Отключить подачу воздуха в систему, приведя вводной пневмораспределитель (21) в положение Выкл. Через несколько секунд траверса (8) должна опуститься.

       6). После этого необходимо выставить зажимы патрубков (29) над горловинами канистр и каплесъёмниками (10) так, что бы их отверстия были соосны и зафиксировать держатели патрубков (29) в таком положении. 

      7). Убрать канистры с позиции наполнения.

 5.2.5. Установка патрубков.

        Для установки патрубков  производят следующие действия:

       1). Ослабить болты зажима патрубков (29). 

       2). В щель зажима патрубков (29) вставить широкую шлицевую отвертку и слегка повернуть, с тем, чтобы разжать посадочное отверстие. 

       3). В разжатое отверстие сверху вставить патрубок (30). 

       4). Опустить патрубок через каплесъёмник до высоты 40 мм от ленты транспортера (при установке патрубков в каплеъёмники желательно их протереть и смазать вазелином).  

        5). Повторить действия 1-4 для остальных патрубков.

         6). Откорректировать  вертикальное положение патрубков  путем позиционирования зажимов (29). Патрубки должны быть установлены  вертикально и быть параллеными друг другу на высоте 40 мм от ленты транспортера. Для снижения подкапывания из патрубков желательно, чтобы их нижние обрезы находились в горизонтальной плоскости, что можно проверить с помощью уровня.

 ВНИМАНИЕ: Переводя траверсу (8) в верхнее или нижнее положение, сохранять придельную внимательность, с тем, чтобы успеть переключить вводной пневмораспределитель (21) при возникновении перекосов и деформации траверсы и фиксатора.

5.2.6. Корректировка положения фиксатора. 
      Для корректировки положения фиксатора необходимо. 

      1). Установить  фиксатор (9) ориентируясь по меткам с обеих сторон пневмоцилиндра (7). При установке фиксатора необходимо контролировать его в горизонтальной плоскости, как с правой, так и с левой стороны.  Высота положения фиксатора справа и слева должны быть на одном расстоянии от транспортерной ленты).

       2).  Перевести пневморапределитель (21) в верхнее положение (Вкл.). При этом траверса (8) должна переместиться в верхнее положение. Если указанные условия выполнены, то патрубки (30) останутся в каплесъёмниках (10). 

5.2.7. Корректировка  положения  зажимов патрубков.  

      Для корректировки положения зажимов (29) в верхнем положении необходимо произвести следующие действия.

    1). Переключателем (21) привести траверсу (8) в верхнее положение. 

    2). Установить канистры на позиции наполнения.

    3). Ослабить крепление зажимов патрубков (29) так, чтобы они продолжали иметь легкую фиксацию, но при этом их было возможно перемещать вверх и вниз. 

     4). Выставить их положение таким образом, что бы торцы патрубков были расположены горизонтально, по центру горлышек канистр(тары). 

     5).  Не зажимая держатели патрубков, опустить траверсу, приведя переключатель (21) в нижнее положение (Выкл.). Опуская и поднимая траверсу и корректируя положение зажимов (29) подобрать оптимальное положение и зафиксировать их, подтянув болты на держателях.

     6). Установить  на пневмоклапаны (19) шланги и пневмотрубки.

     7). Подтянуть хомуты на шлангах.

5.2.8. Регулировка положения  счетчиков канистр. 

      Для регулировки положения счетчиков канистр следует:

     1). Установить канистры на позиции наполнения.

     2). Выставить входной счетчик канистр (17) таким образом, чтобы его ролик был отжат ровно в тот момент, когда все четыре канистры встанут в правильное положение на позиции наполнения.

      3). Отрегулировать положение счетчика  (18) так, чтобы сразу после прохождения 4-ой канистры выдвигался ограничитель (13). 

     Для проверки правильного позиционирования входного счетчика канистр (17), необходимо  отключить внутри щита управления автомат (QF3 -Насос). Все остальные автоматы внутри щита управления при этом должны быть включены.

     После этого необходимо:

      - перевести винт ручного дублирования пенвмораспределителя (К2)  в щите управления в горизонтальное положение;

      - подать напряжение на щит управления; 

      - постановить четыре канистры горлышками от себя в зону подачи тары. 

      -  нажать кнопку «ПУСК».

       После нажатия кнопки «ПУСК» упор (13) должен выдвинуться,  транспортер включиться и переместить канистры в зону наполнения. Если входной счетчик канистр установлен правильно, а на канистрах не имеется  нарушения их геометрии, то после прохождения через него четвертой канистры транспортер остановится, канистры встанут горловинами под наполнительными патрубками, а наполнительные патрубки начнут опускаться вниз.

       В этот момент оператор должен следить за тем, что бы патрубки прошли в горловины канистр. Если хоть один из патрубков не попадает в горловину и начинает упираться в канистру, следует немедленно нажать кнопку «СТОП» (27), итраверсавернется в исходное положение.  В этом случае необходимо провести корректировку настройки позиционирования канистр и патрубков. 

      В случае если все патрубки вошли в канистры и траверса опустилась, нажмите кнопку «СТОП» (28) на щите управления. После этого переключатель QF3 переводят в исходное положенин.
       Окончательную корректировку  установки выходного счетчика канистр( 18) производят в процессе работы. 

5.2.9. Подготовка к настройке размера дозы.

     Настройку размера доз производят на счетчиках импульсов (24) размещенных на щите управления. 

     Необходимая информация о них, а также порядок работы с ними, установки и корректировки размера доз приведены в Приложении №1 к настоящему паспорту. Для проведения последующих действий ее необходимо изучить. 

      С целью  обеспечения равенства и стабильности доз следует  обеспечить близкое к одновременному наполнение канистр на всех 4-х каналах.
       Для этого следует:

  1). Выставить на счетчиках дозы (24)   значение  равное 5 –ти литрам (5000). Разместить пустые канистры горлышком от себя в зону подачи пустой тары (зона «А»). Устанавливаемые канистры не должны иметь дефектов на поверхности и отклонения геометрических размеров.. 
  2). После этого следует нажать кнопку «ПУСК» на щите управления. После нажатия кнопкиупор (13) выдвинется, а канистры начнут движение в зону наполнения. 
    При условии выполнения ранее описанного порядка действий транспортер остановиться так, что горловины канистр окажутся под наполнительными патрубками, упор уберется, а патрубки опустятся в горловины канистр. 

    Во время опускания патрубков оператор должен контролировать момент входа патрубков в горловины. Если хотя бы один из них не попа дет в горловину необходимо нажать кнопку «СТОП» на щите управления и повторить настройку позиционирования патрубков и канистр. 

     После опускания патрубков пневматические клапаны отроются, включится насос, начнется наполнение (налив) канистр. Во время  налива оператор должен следить за тем, через какие каналы канистры наполняются быстрее, а через какие медленнее. После наполнения канистр производят проверку равенства доз и их соответствия уставке на счетчиках. Проверку равенства можно производить с использованием весов. В качестве наполняемого продукта можно использовать воду.

      После того, как на всех счетчиках дозы (24) будет достигнуто установочное значение, насос отключится, клапаны закроются, патрубки поднимутся в верхнее положение, а ранспортер включится и переместит канистры в зону готовой продукции (зону «С»). За начало движения транспортера при подъеме патрубков отвечает верхний геркон пневмоцилиндра. Высота патрубков при достижении которой включается транспортер регулируется положением верхнего геркона(31)). Далее нужно следить за тем, как срабатывает выходной счетчик канистр (18). Как только через него проходит 4-я канистра  (когда он отжимается в четвертый раз) должен выдвинуться  упор (упор должен открыться только после прохождения четвертой канистры. Если каналы достигли дозы неодновременно, следует подрегулировать краны (12). После этого наполненные канистры взвешиваются на соответствие установленным значениям на счетчиках. Если доза превышает установленное значение, следует поднять коэффициент перерасчета, а если доза меньше установленного значения соответственно коэффициент повышается (см. Приложение 2). Далее устанавливается еще одна партия пустых канистр. И все повторяется до тех пор, пока все четыре канала не будут завершать наполнение одновременно, а фактические дозы  будут соответствовать установленному на счетчиках значению. Далее  на счетчиках устанавливается необходимая доза (н.п. 10 литров, что соответствует числу 10000 импульсов), и производится тестовый запуск, после чего, при необходимости, производиться  окончательная корректировка кранов и коэффициентов после чего можно начинать работать.

   По заверщении работы необходимо, чтобы проточная часть установки оставалась с продуктом или была заполнена водой для исключения высыхания продукта на рабочих элементах расходомеров. При длительных остановках в работе проточную часть установки следует промыть путем розлива воды через наполнительные патрубки путем ее розлива в тару или другие емкости. После чего оставить ее заполненной водой. 
6.  УКАЗАНИЯ  МЕР  БЕЗОПАСНОСТИ
         6,1. К проведению работ, связанных с эксплуатацией, обслуживанием и ремонтом уста​новки до​пус​каются лица не моложе 18 лет, прошедшие обучение и аттестацию по правилам техники безопас​ности, а также инструктаж на рабочем месте по безопасному обслуживанию установки и ее состав​ных частей.

6.2. Монтаж и эксплуатация установки проводятся с соблюдением требований, изложен​ных в "Пра​вилах  технической  эксплуатации  электроустановок  потребителей"  и  ''Правил  техники  безо​пасности при эксплуатации электроустановок потребителей", утвержденных ГОСЭнергонадзором 12.04.84 г.

 6.3.При эксплуатации  установка  должна  быть подключена за​щит​ным контуром заземления помещения токопроводящим проводом с поперечным сече​нием не ме​нее 2,5  мм 2  и сопротивлением не более  4  Ом. 

7. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
  7.1. Техническое обслуживание установки включает в себя ежедневное и периодическое (раз в 3 месяца) обслуживание.

  7.2. В ежедневное обслуживание входит:

· безразборная  мойка  трубопроводов наполнения тары розлива в соответствии с требованиями технологии розлива данного продукта;

· проверка надежности крепления узлов, деталей, гибких напорных подводок ;

· влажная протирка с последующим вытиранием насухо поверхностей и деталей установки;

· контроль объема заполнения тары.

   7.3. Периодическое обслуживание включает в себя:

· промывку магистралей подачи жидкости – не реже чем два раза в месяц;

· подтяжку контактов на клеммах соединения электрических проводов – один раз в два месяца. 

8. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
8.1. Возможные неисправности, внешние проявления и методы их устранения приведены в таблице 2:                                                                                                                                                  

                                                                                                                                                 Таблица 2
	Вид неисправности
	Вероятная причина
	Способ устранения

	При подключении установки к электросети,  напряжение на обору​дование не поступает. 


	Отсутствие напряжения в электрической сети. Неис​правность провода электро​питания или штепсельной вилки.
	Проверить наличие напряжения в сети. Найти и устранить обрыв провода или нарушение контактов вилки с проводом. 

	Изменилась показания расходомера при переходе с продукта на другой продукт
	Не откалиброван расходомер
	Произвести калибровку показаний расходомера путем подбора коэффициента пересчета импульсов

	Отсутствует подача продукта при включенном насосе. 
	Не заполнена головка насоса

Ослабли контакты поводов на магнитном пускателе или двигателе насоса

Сгорела катушка магнитного пускателя


	Заполнить головку

Подтянуть контакты проводов

Заменить катушку магнитного пускателя




9. ТРАНСПОРТИРОВКА  И  ХРАНЕНИЕ
9.1. Установку разрешается транспортировать любым видом транспорта по группе хранения 5 ГОСТ 15150-69.

9.2. Законсервированную установку допускается хранить по группе условий хранения 3 ГОСТ 15150-69.

9.3. Установка при транспортировании должна быть защищена от попадания атмосферных осадков.

10. СВИДЕТЕЛЬСТВО  О  ПРИЕМКЕ
Наименование изделия:  "Установка наполнения тары пенящимися жидкостями ".

Условное обозначение:  ДУЭТ- Р (ПНК)
Заводской номер установки   № 001-19.
Установка соответствует техническим характеристикам, указанным в ТУ 5138-008-85741057-08 и признана годной для эксплуатации.

Дата выпуска: "____"________________ 20___г.
          М.П.       ____________________________ (Подпись лиц, ответственных за приемку)

ПРИМЕЧАНИЕ. Свидетельство заполняет предприятие-изготовитель.

11. ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВИТЕЛЯ
10.1. Предприятие-изготовитель гарантирует безотказную работу установки и соответствие тех​ническим характеристикам, указанным в настоящем паспорте, при соблюдении потребителем условий эксплуатации, технического обслуживания, транспортирования и хранения.

10.2. Срок гарантии устанавливается двенадцать месяцев со дня реализации установки при условии односменной эксплуатации.

10.3. Предприятие-изготовитель гарантирует безвозмездное устранение дефектов и замену де​талей, вышедших из строя в течение гарантийного срока за исключением случаев, когда дефекты произошли по вине потребителя или связаны с отказом стандартных (комплектующих) узлов.

10.4. В случае если установка в период гарантийного срока вышла из строя в результате непра​вильной эксплуатации, стоимость ремонта оплачивает потребитель.

10.5. Разукомплектованная, поврежденная или загрязненная  установка на гарантий​ное обслуживание не принимается.

10.6. Для ремонта установка или неисправный узел с паспортом следует направить по адресу: 127 299,  г. Москва,  ул. К.Цеткин,  дом 4,  ООО “ПромБиоФит”. Тел. (495) 504-37-11.

ТАЛОН  ГАРАНТИЙНОГО  ОБСЛУЖИВАНИЯ
1. Наименование изделия: "Установка  наполнения   тары пенящимися жидкостями ".
2. Условное обозначение:   ДУЭТ- Р(ПН)
3. Заводской номер: № 001-19
4. Дата реализации:  _________________________

                                                                     М.П.  ______________________ (Подпись)

12. СВЕДЕНИЯ  О  РЕКЛАМАЦИЯХ
11.1. В случае отказа в работе установки в период гарантийного срока необходимо составить технически обоснованный акт-рекламацию и направить его на предприятие-изготовитель.

11.2. В рекламации необходимо указать: заводской номер установки (дату изготовления); дату получения установки от изготовителя;  дату ввода в эксплуатацию;  количество отработанных часов;  характер неисправности, условия, при которых проявилась неисправность.
11.3. Гарантийное обслуживание не производится, если установка не имеет паспорта предпри​ятия-изготовителя с оформленным талоном гарантийного обслуживания, установка разукомплектована, имеет нарушенные пломбы предприятия-изготовителя и загрязнена.

ПРИЛОЖЕНИЕ №1
НАСТРОЙКА ОБЪЕМА НАПОЛНЕНИЯ ТАРЫ.
       Настройка объема наполнения тары (размера дозы) производится путем установки необходимых параметров (уставок) на программируемых счетчиках импульсов «Дельта», размещенных на щите управления установкой.

    1.   Функции кнопок управления счетчиков.
- [image: image2.jpg]»



 - увеличение или уменьшение уставки или изменение параметров настройки;

-  [image: image3.png]


 - сдвиг влево на одну цифру;
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 - сохранение параметров набора или переключатель между функциями;
- [image: image5.jpg]


 - препятствует изменению введенных настроек. 
   Нажмите [image: image6.jpg]


  для входа в режим защиты настроек. При одном нажатии клавиши [image: image7.jpg]


 срабатывает блокировка всех функций. При повторном нажатии на клавишу [image: image8.jpg]


 разрешен только ввод уставки.  Режим блокировки снимается одновременным нажатием на клавиши [image: image9.jpg]


 и [image: image10.jpg]


.
 2. Параметры, которые всегда должны быть установлены на счетчиках:

FUNC: Cont
CntFun: Stage2

C inPt:  Up А
C otnd:  t

Point: 0

PSCALE :2* …. (меняется в зависимости от плотности  расходной среды)

PUErs: SAVE
rtSr:  20

inPtLC:  nPn  (данный параметр, должен быть именно таким, в противном случае возможен выход из строя расходомеров).

 3. Общие сведения о счетчиках импульсов.

 Красные цифры на счетчиках отображают текущее значение  числа импульсов.  Зеленые цифры - отображают заданное значение числа импульсов (значение уставки или дозы).

4. Настройка дозы

     Для проведения настройки потребуются  весы с  пределом взвешивания, соответствующего весу тары с продуктом, либо заполненная необходимым объемом образцовая тара. 

     Установки дозы наполнения тары на каждом из счетчиков необходимо выставить значения для двух режимов «SET1» и «SET2». На дисплее счетчика, внизу слева должна гореть надпись «SET1» или «SET2».  Чтобы изменить величину уставки (дозы) нажмите [image: image11.png]


, и [image: image12.png]


, чтобы выбрать желаемый разряд. Цифра, выбранного разряда, будет мигать. Для фиксации вновь введенных значений  нажмите [image: image13.png]MODE



. 

     Далее, кратковременным нажатием [image: image14.png]MODE



, переключите режим контроллера с «SET1» на «SET2» (если на дисплее горела надпись «SET1», то должна появиться надпись «SET2» и наоборот, если горела надпись «SET2», то должна появиться надпись «SET1»). 
      После этого устанавливают значение уставки (количества импульсов) повторно. Значения SET1 и  SET2 обязательно должны быть равны. Например: значению числа импульсов равному 5000 будет примерно соответствовать объем равный 5 литрам и т.д..

     В ряде случаев, когда плотность продукта не соответствует 1г/см3, выставленной уставки (дозы) бывает недостаточно для более точного заполнения тары. С тем, чтобы доза была более точной призводят  настройку масштабирования дозы PSCALE (поправочного коэффициента). Этот коэффициент устанавливают на каждом канале. Как правило, поправки коэффициента производятся путем уменьшения или увеличения его значений в десятых и сотых долях его значения. 

      Для установки поправочного коэффициента  необходимо выполнить  следующие действия. 

  1).  Отключают подачу воздуха на установке.
2). Входят в режим выбора конфигурации. Для этого нажимают и удерживают кнопку [image: image15.png]MODE



  более трех секунд на приборе.   
3). Нажимая на кнопки  [image: image16.png]


(значение) и [image: image17.png]


(разряд) изменяют значение коэффициента масштабирования.

 Для первого запуска выставляют н.п. значение равное 5 000 (для тары объемом 5000 мл.) В дальнейшем для увеличения фактической дозы налива коэффициент уменьшают, и, соответственно, для уменьшения фактической дозы наполнения коэффициент  увеличивают.

4). Для фиксации заданного значения  кратковременно нажимают кнопку [image: image18.png]MODE



. 

5). Для выхода в рабочий  режим счетчиков вновь нажимают [image: image19.png]MODE



 на три секунды. 

6). Переводят выключатель подачи воздуха в верхнее положение и производят заполнение трубопроводов каналов и пробное заполнение тары.

 Для более точной установки размера дозы удобнее использовать весы (при пробах на воде) либо эталонный образец тары заполненной продуктом. В этом случае установка уточняющих коэффициентов будет производиться путем сравнения уровня заполнения тары с эталонным образцом.

5. Пробное заполнение тары.

   При  пробном пуске потребуется 8 образцов тары. Четыре первых образца необходимы для частичоного слива продукта при заполнении трубопроводов. Четыре других для пробного заполнения тары. Для этого необходимо выполнить следующие действия.

        1). Проверить наличие подключения насоса установки к расходной емкости (емкости с продуктом (водой).

 2). Для заполнения трубопроводов поставить под наполнительные патрубки пустую тару и   нажать  кнопку «ПУСК». При этом установка включится и присоединительные гибкие подводки начнут заполняться продуктом. В случае не полного заполнения подводящих подводок необходимо вернуть продукт из тары в расходную емкость и еще раз повторить данную операцию.  
 3). После заполнения трубопроводов устанавливают на позицию наполнения заранее взвешенную пустую тару (в случае контроля наполнения по весу) и произведят пробное наполнение.

 4).   Наполненную тару взвешивают или сравнивают уровень ее заполнения с образцовой заполненной тарой. 
       В случае, если вес (объем) наполнения соответствует необходимому с учетом погрешности +/- 1,5% можно приступать к розливу (фасовке) продукта.
        Если полученное значение отличается от необходимого более чем +/- 1,5%  производят корректировку уточняющего коэффициента масштабирования, учитывая закономерность: для уменьшения дозы коэффициент увеличивают, для увеличения дозы коэффициент уменьшают.

       После освоения методики настройки дозы по каналам, можно приступать к фасовке приготовленного продукта (жидкости).

ПРИЛОЖЕНИЕ №2

ЛОГИКА РАБОТЫ ПРОГРАММЫ
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ПРИЛОЖЕНИЕ №3
СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЩИТА УПРАВЛЕНИЯ
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3.ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УСТРОЙСТВА.:
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